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Technicka priprava vyroby
Zakladné pojmy
Vyrobny proces je ¢innost podniku, pri ktorej sa meni surovina alebo polotovar na hotovy vyrobok.
Vyrobny postup je predpis ¢innosti zabezpedcujucich vyrobny proces.

Technologicky proces je Cast vyrobného procesu, ktora predstavuje suhrn ¢innosti spojenych so
zmenou tvaru alebo fyzikalnych vlastnosti polotovarov a suciastok.

Technologicky postup je suhrn &innosti spojenych so zmenou tvaru, alebo fyzikalnych vlastnosti
polotovarov a sucliastok. Technologicky postup strojného spracovania udava zmenu tvaru.
Technologicky postup montaze udava zostavenie jednotlivych ¢asti do montazneho celku.

Navodka je predpis ¢innosti zabezpec&ujucich technologicky proces jednej operacie.

Operacia je ¢ast technologického postupu predstavujuca ukonéeny suhrn prac vykonanych na jednej
urcitej suciastke /skupine suciastok/ jednym pracovnikom /pracovnou skupinou/ nepretrzite na jednom
pracovisku.

Technologicka operacia je operacia, pri ktorej nastava zmena tvaru alebo fyzikalnych vlastnosti.

Netechnologicka operacia je operacia, pri ktorej nenastava zmena tvaru alebo fyzikalnych vlastnosti
materialu, polotovaru, alebo vyrobku. Medzi netechnologické operacie patria pripravné prace,
kontrola, doprava a pod.

Pracovisko je vymedzeny priestor na ktorom sa vykonava technologicka alebo netechnologicka
operacia.

Vyrobné zariadenie je zariadenie, ktoré na danom pracovisku umoziuje vykonavat technologicku
operaciu.

Rozdelenie technickej pripravy vyroby

Technicka priprava vyroby je suhrn technickych, technologickych, technicko-organizacnych a
technicko-ekonomickych opatreni, ktoré podmiefiuju dobrd technicku uroveh vyrobkov, zlepSenie
organizacie vyroby, optimalne ekonomické vysledky a v€asné zacatie vyroby nového vyrobku.

Technicka priprava vyroby zahfia :
e konStrukénu pripravu vyroby,
e technologicku pripravu vyroby,
e ekonomicku pripravu vyroby,

Ulohy technickej pripravy vyroby

Hlavnou ulohou technickej pripravy vyroby je vytvaranie podmienok na zvySovanie ekonomickej
ucinnosti vyroby. Preto je potrebné, aby sa v technickej priprave vyroby vyuzivali najnovsie
technické poznatky, materialy a vyrobné a pracovné spésoby.

Ulohou technickej pripravy vyroby je aj :
e zvy3ovanie kvality vyrobkov,
znizovanie spotreby materialov,
znizovanie spotreby prace,
zvySovanie produktivity prace,
odstrafiovanie namahavych a zdraviu Skodlivych prac.
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Priebeh technickej pripravy vyroby
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Konstrukéna priprava vyroby

Konstruk&éna priprava vyroby bezprostredne nadvazuje na navrh vyrobku, zahffia €innosti suvisiace s
vyvojom vyrobku, t.j. uréenie jeho uzitkovych vlastnosti, funkcie, povrchovej Gpravy a dalSich znakov,
ktoré podmienuju estetické a funk&éné vlastnosti vyrobku. Jej obsahom je:

1. Konstrukéna vykresova dokumentacia, ktora zahriia:

o vyber konstrukénych a spajacich prvkov - optimalny vyber takych konstrukénych spajacich
prvkov, ktoré vyhovuju funkénym a estetickym poZiadavkam dizajnéra, pevnostnym
poziadavkam, su dostupné, ekonomicky vyhodné a pod.

e kreslenie konsStrukénych a spojovacich prvkov do dielca - po vybere konStrukénych
spojovacich prvkov je potrebné zakreslit ich do dielca. Vysledkom rieSenia je grafické
znazornenie umiestnenia konstrukénych spojov na dielci.

e vypocet rozmerov dielcov - vypolet rozmerov vSetkych dielcov vyrobku so zretelom na
navrh vyrobku /uréuje len z&kladné rozmery vyrobku/, vopred vybrané konstrukéné spoje a
vzajomné umiestnenie jednotlivych dielcov.

o tla¢ konsStrukénej vykresovej dokumentacie, pri ktorej sa okrem ucelenych prvkov tladia aj :
o vSetky dielce prvku,
o detaily navzajom spojenych dielcov,
o pouzité kovanie vratane jeho charakteristiky.

Vytlatena dokumentacia obsahuje nielen rozmery dielcov, ale aj otvory na kovanie alebo iné prvky,
frézovanie profilov a pod. Vo vykresovej dokumentacii na udrovni dielcov sa predpoklada
zjednoduSenie a vacSia zrozumitelnost' pre realizatora navrhu.
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2. Kusovniky dielcov:

Kusovnik sa vypracuva vo forme tabulky, ktora obsahuje informacie o suciastkach potrebnych na
vyrobu dielca. Cast kusovnikov sa vypracuva pri praci na konstrukénej vykresovej dokumentacii.
DalSie udaje sa doplfaju pri vypracuvani ekonomickej pripravy vyroby.

KUSOVNIK
Firma: Vyrobok : List
Listov
Cisté rozmery [mm] Mnozstvo - Obsah
Cislo | Cislo Nazov dielca Pocet Druh TKs VIrob Hruba
dielca kusov | materialu ¢ &i is Yrobo | miera
Hrabka | Sirka Dizka [m??] K [m?7]
1
2
3
Vypracoval : Kontroloval : Schvalil :

3. Testovanie vlastnosti, ktoré zahfna :
e vyhodnotenie miery unifikacie dielcov,
e urCenie stability a pevnostnych vlastnosti nabytkového prvku,
e vypocet a posudenie hmotnosti dielcov , resp. celych nabytkovych prvkov.

Testovanie tychto vlastnosti je dblezité najma z kvalitativneho a ekonomického hladiska. Pri
nepriaznivych hodnotach ziskanych testovanim prototypu vyrobku, je potrebné pdévodny navrh
vyrobku prepracovat.

Technologicka priprava vyroby

Technologicka priprava vyroby zahffia €innosti suvisiace so spésobmi vyhotovenia vyrobku t.j. uréenie
zariadeni, strojov, pripravkov, ndaradia, kontrolnych a meracich pomécok a ochrannych a
bezpelnostnych prostriedkov. Sufasne zahffia c&innosti suvisiace s vypracovanim vyrobnych
postupov, noriem spotreby prace /normy spotreby prace a obsluhy/, noriem spotreby materialov,
naradia a nastrojov.

NajddlezitejSimi dokladmi technologickej pripravy vyroby su :

e Pracovny postup, ktory urluje technologicky, organizane a ekonomicky najvyhodnejSie
druhy pracovnych operacii a ich poradie. Ur€uje aj pracovisko, spotrebu pracovného €asu,
kvalifikacné predpoklady prace /kvalifikaénu triedu/ a spravidla aj ukolovu sadzbu. Pracovny
postup sa zostavuje osobitne pre kazdu suciastku, dielec, resp. podzostavu vyrobku.
Pracovny postup vymedzuje sled vyrobnych operacii, aby sa mohla evidovat spotreba prace a
mzdovych nakladov na zhotovenie jednotlivych suciastok, dielcov a pod.

e Pracovna navodka, ktora predpisuje druhy a poradie pracovnych zasahov na vykonanie
pracovnej operacie.

e Narezovy plan, ktory zabezpec€uje ¢o najhospodarnejsie vyuzitie velkoplosnych materialov pri
ich rozmerovom deleni na konstrukéné dielce a suciastky.

e Pracovné instrukcie, ktoré ur€uju zakladné povinnosti pracovnikov. Obsahuju struéné vytahy
z pracovnych noriem. BlizSie uréuju povinnosti obsluhy zariadeni, ktoré su podrobne opisané
v dokumentécii technickej pripravy vyroby.
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Ekonomicka priprava vyroby
Ekonomicka priprava vyroby zahfiia :

e Vypocet spotreby materialu v mernych jednotkach, ktory sa vykonava na zaklade triedenia
materialov a na zaklade normovych predpisov a vlastnosti navrhovaného vyrobku.

e Vypocet spotreby materialu v nakladoch, ktory sa vykonava na zaklade vypoctu spotreby
materialu v mernych jednotkach. Je hodnotové vyjadrenie spotrebovaného materialu /v €/.

e Vypocet mzdovych nakladov, ktory sa vykonava na zaklade technologickych postupov,
spotreby pracovného Casu a ukolovej mzdy. Je hodnotové vyjadrenie spotrebovaného
pracovného Casu /v <€/ na vyrobu jedného kusa vyrobku.

e Vypocet ceny, ktory sa vykonava na zaklade vypoctov spotreby materialovych a mzdovych
nakladov. Tento udaj ma velky vyznam pri rozhodovani o zacleneni vyrobku do vyrobného
programu firmy a na jeho zaklade sa mézu vykonavat Upravy navrhu vyrobku.

Zdroje:

Uhlif, A. - Vlasak, J.: Technolégia lll Vyroba nabytku pre 4. roénik SPS drevarskych $tudijného
odboru nabytkarstvo. Bratislava: Alfa 1987.



